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Il L'AZIENDA

Enercon nasce nel 1980 per rispondere alle particolari esigenze
impiantistiche di un gruppo operante nel settore della depurazione e dello
smaltimento rifiuti, Ben presto la sua struttura elastica € molto dinamica
trova la collocazione nel mercato della tecnica degli impianti, nazionale e
internazionale. Nata inizialmente come un gruppo di engeneering con la
prerogativa di acquisire la commessa, progetta l'impianto e realizza I'opera
con la collaborazione d'officine esterne, dal 1986 struttura una propria
unita produttiva costruendo gli impianti nella propria carpenteria. Ogg
Enercon ha sviluppato una specializzazione nel settore delle applicazion
speciali per offrire ai propri clienti, soluzioni personalizzate a problematiche
specifiche, costruendo apparecchiature e impianti personalizzati e prototipi.
In oltre vent'anni d'attivita, Enercon si & arricchita di conoscenze tecniche
e tecnologiche, mettendo a punto una struttura aziendale ai piu alti livelli di
professionalita. Enercon si pone come punto di riferimento per una clientela
qualificata, proponendo la formula della fornitura chiavi in mano scelta che
ha gia ottenuto un largo e unanime consenso.

o =
% M
R R
RN

|

Il COMPANY PROFILE

Enercon was founded in 1980 to respond to the special plant requirements
of a group operating in the purification and waste disposal sector. Its elastic,
highly dynamic structure soon found a place in the plant technology market
at domestic and international level. Enercon was initially set up as an
engineering group whose tasks included acquiring the order, designing
the plant and constructing the installation with the cooperation of outside
workshops. Since 1986, Enercon has had its own production unit,
which builds the plant in its own materials, without making use of outside
companies. Today, Enercon has developed a specialization in the special
applications sector to offer its customers customized solutions to specific
problems, with the construction of made to measure equipment and plant
and prototypes. In more than twenty years of operations, Enercon has
built up technical and technological knowledge, and has set up a company
structure of the highest professional levels. Enercon is a point of reference
for demanding customers, to whom it offers a selected turnkey supply
formula which has already obtained widespread, unanimous approval.




Tecnologie diversificate d'avanguardia per la
soluzione ecologica dello smaltimento dei rifiuti
e conseguente recupero energetico.

eliminazione dei rfiull & una esigenza importantissima
per un gran numero di utenti e comporta Implica-
zioni economiche e logistiche, oltre che ecologiche.
Da guarant'anni IMEF progetta e realizza forni in-
ceneritori di ogni tipo e polenzialita, adatti alla distruzione di qual-
siasi materiale di scarto. Sono state applicate differenti tecnolo-
gie per lo smaltimen-
toin quanto | rifiuli s0-
no di diversa nalura e
hanno un comporta-
mento diverso una
volta softoposti all'a-
zione del fuoco. Pro-
prio a partire da que-
sla esigenza tecnica
IMEF ha creato una
vasta gamma di im-
pianti in grado di sod-
disfare le varie neces-
sita, recuperando,
ove possibile, energia
tarmica.
Il recuperc energetico
avviene per mezzo di
scambiatori di calore
di concezione diversa
ed in grado di produr-
re acqua calda, vapo-
re o aria calda

CeNERCON

IMPIANTI

B TECNOLOGIA E RICERCA - TECHNOLOGY & RESEARCH

Diversified advanced technology for an ecolo-
gical solution to waste disposal and consequent
energy recovery.

he efimmnation of waste is a very important need for
a large number of users, and has economic and lo-
gishic imphcations as well as ecological.

For forty years IMEF has been desgning and
manufaciuring incinerators of all types and capacily for the
disiribufion of any kind of waste material. Various different tech-
nologies have been
applied for the dispo-
sal, singe the wasle
matenal vares in natu-
re and behaviour on-
ce it is set alight, With
this technical need in
mind IMEF has crea-
ted a wide range of
plants capable of sa-
tisfying the various re-
quiremenis, regenera-
ting thermal energy
where possible.

The energy regenera-
tion is achieved by
means of heat ex-
changers of vanous
designs, able fo pro-
duce hot waler, steam
ar hot air,
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IMPIANTI

Elevati standards produttivi ed
alta professionalita

Ingegneri e Tecnici altarmente qualilicat
saguong e principal fas del progetto, gh
stuch di fathbilita, la costruzione in offici-
na, I'installazione e il collaudo

Gli impianti prodotti (di piccole, medie e
grand: chmeansioni) Sono caratienzzah da
eleval standards costruttivi, che | pon-
gono all avanguardia nella tecnologa del
cettore

Tutti gl incenenton sono progetiall & o
struill secondo le speciiche normative
del Paese in cul devonao venire installat
Per I'ltalia in particolare essi sono con-
farrm alle norme del DPR 915/82 e del
DPR 203/88

High production standards
and professional ability.

Highly qualified technicians and angi
nears suparnase [Ne mam operafive sla-
ges, feasibilty studigs, consiruction in
the workshop, installaton and teshng
IMEF incinerator planis (small, medium
and large) boas! high production stan-
dards which make them forerunners in
the technology of this field

All incineralors are designed and built ac-
cording fo the specific standards of the
country where they are lo be instalied
With regard o ltaly they conform (o the
DPR 915/82 and DPR 203/88
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IMPIANTI

M INCENERITORI PIROLITICI ROTANTI - ROTARY PYROLITIC INCINERATORS

Combustione controllata di ri-
fiuti a basso potere calorico

forni della serie PYROS
CONTROL rotanti nascono
da precize esigenze di caral-
tere ecologico ed energetico.
Infatti, solo attraverso un iniziale proces-
so di pirolisi ed una postcombustione
controllata dei gas mﬁ. 2] pmn:ii:
conseguire eccez risultati
emissioni; assenza lotale di fumi visibill,
completa ossidazione dei prodotti gas-
s0si, basso contenulo di polveri,
I forni piralitici rotanti sono particolarmen-
te indicati per la lermodistruzione di ri-
fiuti ad alto contenuto di umidita e bas-
so polere calorifico,
Il movimento rotatorio della camera di pi-
rolisi consente un'ottimizzazione del pro-
cesso combustivo sia in relazione alla po-
tenzialita d'impianio (capacita distruttiva
per unita di volume) sia in relazione alla
qualita dei prodotti finali (calcinazione
delle scorie). Il tamburo rotante & connes-
so alla camera fissa di post-combustione
aftraverso un accoppiamento rotoidale a
tenuta pneumatica.
Tutti gli inceneritori rotanti sono dotati di
un caricatore meccanizzato per ['introdu-
zione dei rifiuti in camera di pirolisi e di
un dispositivo automatico per lo scarico
delle ceneri.

Controlled combustion of low
calorific waste

he lumaces of the rotary
PYROS CONTROL serigs
were developed to meet

precise ecological and ener-
ic needs.

getic
In fact, only after an initial pyrolysis pro-
cess and a controlled

istion process, with regard
E:Wmnm'uwh‘;}dmmmﬁ
wdﬁfﬁwm{mﬁmdm

waste into the pyrolysis chamber and an
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1 - Camera di pirolisi -
2 - Caricatore automatico rifiuti ® &
3 - Portello scarico ceneri i | T
4 - Dispositivo sollevamento por- &
tello a ghigliottina
5 - Carrello evacuatore scorie ® _@ =
6 - Camera di post-combustione Eﬁ 1 L2
7 - Bruciatore di accensione
8 - Brucialore di post-combustiona
9 - Motoriduttore
10 - Elettroventilalore s
11 - Portello caricatore = =
12 - Camino = i @
13 - Quadro comando forno = =
14 - Strumentazione controllo tem-
peratura e fumi
15 - Sonde rilievo temperatura
16 - Analizzatore di 0,
17 - Pedana carico rifiuti
18 - Centralina oleodinamica
Denension’ dingombro pmer) Al L]
MODELLO | o peolisi () Overat gimenan (meny mm w
: mpmardo (Kg)
K E Y | veima (') e e W0t KD | oy i)
1 - Pyrolysis chamber 9000 4800 20800 2000
2 - Autormalic waste loader PAS 6 b 6350
3 - Ashes discharge door )
4 - Lifting unit for sash-door PRI 9 10500 5000 6550 34500 3000
5 - Ashes evacuation troliey
& - Post-combustion chamber )
7 - Ignition burner PR12 12 11800 | 5000 6550 38500 4000
8 - Post-combustion burner
9 - Drive gear molor a0 Ear
10 - Electrie fan PR15 15 13000 5200 6550 48000 5000
11 - Loading door
12 - Chimne s P . ) )
13 . Fumacg control board A) Dimensioni d'ingombro e pesi sono riferiti a configurazioni standard d'impianto &
14 - Instrumentation for temperature- possono quindi subire variazioni in caso di installazioni speciali.
B) La capacita giornaliera d'incenerimento & riferita a rifiuti con un p.c.i. di 2000/2500
and smoke control
15 - Temperature measuring probe KealKg.
16 - 0, analyser A) Overall dimensions and weights refer to standard plant configurations and may the-
17 - Wasle loading footboard refore be varied for special installalions.
18 - Qleodynamic gearbox B) Daily incineration capacity refers o waste with L.C.V. of 2000/2500 Kcal/Kg.
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IMPIANTI

M INCENERITORI PIROLITICI A SUOLA CALDA - HEATED HEARTH PYROLITIC INCINERATORS

Inceneritore brevettato di tipo
statico per lo smaltimento di
rifiuti ad alto tenore di umidi-
ta e composizione merceolo-
gica estremamente variabile.

a "'suola calda’ consente la
rapida disidratazione anche
dei rifiuti pit difficili ed il loro

SUCCeSSIVO  Incenerimento

pur con un basso apporto di combusti-
bile ausiliario.
La scorifica del materiali avvieng in mo-
do perfetto ed uniforme grazie alla spe-
ciale conformazione della camera di
combustione che & realizzata in due di-
stinte sezioni tra loro sovrapposle ed in-
terconnesse aftraverso un sislema di
condotti canaliformi; infericrmente & il fo-
colaio di accensione, superiormente la
camera di pirolisi.
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La camera di post-combustione dei fu-
mi, come per tutti gli altri tipi di inceneri-
tori, & realizzata in corpo separato dalla
camera di pirolisi @ viene dimensionata
secondo | paramelr operativi previsti dal-
le specifiche normative in vigore.

Anche guesti impianti possono venire
forniti completi di linea di carico dei rifiu-
ti & di scarico automalico delle cener.

Patented incinerator of the
static type for the disposal of
waste with a high moisture
content and coming from dif-
ferent sources.

he “heated hearth’ ensures
the rapid dewatering of the
most difficult waste and s
successive incineration, de-
spie using very litte auxiary fuel
Pyrolysis of the material is perfect even
thanks o the configuration of the combu-
stion chamber wich consists of 2 distinc!
sachons that are supanmpoased one abo-
ve the other and inferconnected by a sy-
stern of channel ducts; the lower one s the
starting fumace, and the upper one the py-
rolvsis chamber,

The chamber for the post-combu-
stion of the smoke, as in all the other




IMPIANTI

1 - Camera di pirolisi

2 - Portello scarico ceneri

i Scﬁacaldaﬂﬂ (
icatore rifiuti (optional)

5 - Dispositivo per espulsione ce-

6 -

T-

15 - Collettori aria primaria

4 - Waste loader

5 - Ashes expulsion unit (optional)
6 - lgnition burner

7 - 1st post-combustion burner
8 - 2nd post-combustion burner

9 - Post-combustion chamber del 2
10 - Electric fan wﬂupmm mm secondo le necessita di installazione;
11 - Control board C) La capacita giornaliera di incenerimento & riferita a rifiuti con un p.c.i. di 2000/2500
12 - Sash-door kcallKg.
13 - Oleodynamic gearbox A) Figures in brackets include the feeder
14 - Secondary air collectors B) Height does not include the dimensions of the afterburner which can be placed ver-
15 - Primary air collectors tically or horizontally according to the installation requirements.
- Smoke control instrumentation C) Daidly incineration capacity refers to waste with L.C.V. of 2000/2500 KcallKg.
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IMPIANTI

B INCENERITORI PIROLITICI STATICI - STATIC PYROLITIC INCINERATORS

Versatilita di gamma e costi
contenuti per le piu varie esi-
genze di incenerimento rifiuti.

uesto tipo di inceneritore al-
fre nolevali possibilita di ap-
plicazione presso tutle quel:

le attivita che comporiano,
come nsultato del processo produttivo,
la formazione di una certa quantita di ma-
teriale di scarto, non altrimenti utilizzabi-
le se non softo forma calorifica. In abbi-
namento con un recuperalore di calore
l'inceneritore, costituisce una vantaggio
53 ed economica alternaliva agh impiant
termici tradizionali.
La produzione della IMEF & molio diver-
sificata e copre tutte je esigenze del mer-
cato. Vengono infatti proposti impianti
con capacia volumetnca che varia da un
minima di 0,5 m' a un massimo di 15 m'

A versatile range, moderately

priced, for the widely varying
needs of waste incineration.

his type of incinerator offers
a wide range of application
in all activibies invoiving, as a
result of the production pro-
cess, the formation of iarge quantities of
waste which could not otherwise be
used, except in calorific form. Together
with a heal recuperalor, the incinerator
provides an advantageous and econo-
mic alternative to conventional thermal
plants.

The IMEF production is widely diversifed
o meet all the needs of the marketl. We
can make planis that have a capacity vo-
lume ranging from a minimum of 0,5 m?*
fo a maximum of 15 m’,
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IMPIANTI
l K E Y |
1 - Pyrolysis chamber
2 - Mechanical feeder (optional)
0 3 - Loading door
H 4 - Ashes discharge door
5 - Igniton burner
i & - Eleciric fan
= 7 - Control board
) 8 - Qleodynamic gearbox
9 - Combustion air duct
. : 10 - Post-combustion air guct
i | 11 - Post-combustion chamber
o WAL | e b 12 - Post-combustion burner
' 13 - Thermocouple
f‘ 1 1 14 - Insfrumentation and combustion
rd | == - contro!
15 - Chimney
16 - 0, measuring probe
L ]
L E @ E N D A Vokme Dienersion dingombro {me) ml Capaces dncansrmanto (oh] ©
MODELLO | o purois Ovwrakl gienanaong fmmy) s Incnerstion capacty (Kg/m)
1 - Camera di plfﬂ'lﬁ-‘l MODEL . M By kal hcalkg wigeg e
2 - Caricatore meccanizzato (optional) 32?. LARheEN ) . Ateces 2500 4500 A500
3 - Portello caricatore vkl | Lot i ot |Weo 0] poer | patr | poty
4 - Portello scarico scong
5 . E,;uma'g'e d| accensione Pmtﬁ ﬂus 1“ 13“3 1“ 45{“ 4“ m 25
6 - Elettroventilatore
7 - Quadro comando PS1 1 2000 | 1600 | 16800 | 5950 80 40 30
8 - Centralina olecdinamica (5400) '
9 - Condotto aria di combustione ;
10 - Condotio aria di post-combustione PS15]| 1.5 2100 1750 | 1620 | 7400 20 50 35
11 - Camera di post-combustione 500)
12 - Bruciatore di post-combustione P32 2 2150 2000 1820 | 8300 110 80 50
13 - Termocoppia (5750)
14 - Strumentazione e controlio combu- =
stione PS3 J 2450 2100 1960 | 9800 150 100 685
15 - Camino _ _ (5950)
25 SR O 8 Psa | 4 | 2850 | 2450 | 2120 [12100| 180 | 115 | &0
(6350)
PS5 5 2950 2550 2220 |13800| 220 140 100
(6450)
PSE ;] 3300 2600 2220 | 16200 | 250 160 120
(7050)
PS8 a8 3700 | 3000 | 2850 |21500| 350 210 145
(7650)
PS10 | 10 | 4100 | 3150 | 2850 |25000| 450 | 260 | 190
(8450)

A} Fra parentesi | valon d'ingombro con il carncatore.
8) L'altezza non tene conlo dell ingombro del post-combustore che pud avere uno sviluppo verticals
0 suborizzontake secondo ke necessith di instaliazions.
) La capaci oraria dincenenmento & comunqgue rifenta ad un funzionamento discontinua dellimpsanio

A} Figures m brackets include the feeder.

B) Haight doss nol include the dimensions of the post-burner which may be placad vertically or horizon-
tally, according o the instalaton reqursments.

C) Hourly incineration capacily relers lo discontinuous use of the plant

10
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IMPIANTI

B RECUPERO ENERGETICO - ENERGY RECOVERY

La caratteristica peculiare dei

forni pirolitici & proprio la spe-
cifica adattabilita al recupero

energetico attraverso gli
scambiatori di calore

economia d'impiego degli in-
ceneritori piroliticl non viena
raggiunta solo nella fase ini-
ziale del processo attraver-
5o contenuti consumi di combustibile ed
energia elettrica, ma si esprime principal-
mente nalla fase finale tramile il recupe-
ro del calore e |'utilizzazione dello stes-
50 nelle diverse forme gia descritle, ol
tre alle convenienze economiche che
comporta lo smaltimento dei rifiuti.
La temperatura dei fumi dopo il reattore
& superiore a 950 °C; recuperare gue-
sto calore significa sfruttare una fonte di
energia praticamente gratuita. Le alte
temperature dei gas in uscita ed il bas-
so trascinamento di particolato consen-
tono infatti la realizzazione di scambia-
tori di calore molto compatti e di alto ren-
dimento.
Gli impianti di recupero del calore pos-
sono essere progetiati e realizzati come
integrazione di sistemi gia esistenti o co-
me vere e proprie centrali di produzio-
ne autonome.

The main feature of pyrolitic
incinerators is that they are
specifically for ener-
gy regeneration by use of heat
exchangers.

yrolitic incinerators are not
only economical to use at the
initial phase of production,
with their low fuel and elec-
Iric energy consumption, but, above all,
in the final phase by using heal regene-
ration in its various different forms, as
mentioned earlier, in addition lo the eco-
nomic benefits deriving from the dispo-
sal of the waste.
The smoke temperature after the reac-
for is over 850 °C; to regenerale this heat
is o exploit a practically free source of
energy. The high temperatures of the re-
leased gases and ihe low particle entrain-
ment allow for the use of very compact,
highly efficient heat exchangers.
The heat regenerating planis can be de-
signed and built fo integrate with alrea-
dy existing systems or lo function as in-
dependent production centres.
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IMPIANTI

QUANTITY OF ENERGY TO BE
OBTAINED FROM SOLID WASTE

QUANTITA DI ENERGIA RECUPERABILE
DALLA COMBUSTIONE DEI RIFIUTI SOLIDI

4200 4
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Impieghi diversi dell’energia
termica recuperata

La pil economica fonte di energia deri-
va propro dallo smaltmento dei nfiut
prodotti da ogni processo. Attraverso for-
ni iIncanearitori @ recuperaton di calore é
possibile nutilizzare energia preziosa
L'energia contenuta negli scarti si trasfor-
ma nalla maniara piu economica e con-
sona alle necessita dell’utente:

— acqua calda o surriscaldata da utiliz-
zare nel senvizi e nei processi produttivi;
— vapore per impieghi tecnologici;

— aria calda per inlegrazione di sistemi
di riscaldamento

Different uses for the regene-
rated thermal energy

The most economic energy source co-
mes from the disposal of waste products.
Using incinerator furnaces and hear re-
generalors it & possible [o re-use precious
enargy

The energy contained in the waste & trans-
formad in the most economical and appro-
priale manner for the needs of the cusio-
mer.

— hot or superheated waler for use in the
VaNOUS Senices and proclicion processes;
— steam for technological uses,

— hot air, fo be infegrated with the hea-
ling syslems




M IMPIANTI ROTATIVI CONTINUI -

Impianti a funzionamento con-
tinuo per le pil elevate poten-
zialita

ve sia richiesto un sarvizio
continuo dell'impianta (24
ore al glorno), anziché |'im-
= piego di un forno pirolitico
e perm o a funzionamento discontinua)
dovra prevedersi impiego di un incene-
ritore a combustione stechiometlrica,

E siala, a questo riguardo, messa a pur-
to da IMEF una linea di incenarilon ro-
tanti continui, particolarmente indicatl per
la termodistruzione di rifiuti specialiin ge-
nere (ospedalieri, industriali) anche tos-
SICO-NOCIVL,

Tali inceneritori, serie RCO, sono essen-
zialmenie articolati in:

— una testata anteriore fissa cha com-
prende il sistema di carico e dosaggio

CONTINUOUS ROTARY PLANTS

dei materiali, il gruppo di accensione, |l
circuito di distruzione dell'aria primaria
di combustione,

— un tamburo rotante;

— una camera posteriore fissa di colle-
gamento rotoidale tra il tamburo ed il
post-combustore.

A tale camera & accoppiato Il sistema di
scarico, spegnimento ed estrazione in
continuo defle scorie;

— una camera di post-combustione dei
fuml dimensionata in base ai parametri
operalivi imposti.

CeNERCON

IMPIANTI

Continuous VP plants functio-
ning for best potentialities

here a non-stop plani seri-
ce is required (24hrs a day)
it & advisable to use a stor-
|| chiometric combustion inci-
nerator rather than a pyrolitic furnace
which cannot be used continuously
Aware of this need IMEF has created a
series of non-slop rotating incineralors,
particularly suitable for thermo-destruc-
tion of any special waste (hospitals, in-
dusiries, elc.), even loxic and harmiul
wasle.

These incinerators (senes RCO) are com-
posed of:

— a front fixed head including loading
and a materials dosage system, an igns
tion device, and a destruction circuit for

13
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IMPIANTI

Il controllo del processo
di termodistruzione

Oggi si richiede che impianti di questo
lipo siano gestiti globalmente; da qui
I'impiego di sistemi computerizzati di
controllo per tutto il ciclo operativo di
termodistruzione.

Inceneration process control

Today the need for global control of this
tvpe of plant has led to the use of com-
puterized systems lo keep the entire
processing cycle monitored.
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IMPIANTI

1 - Caricatore

2 - Portelio a ghigliottina

3 - Tamburo rolante

4 - Bruciatore di accensione

5. : 2

6 - Centralina oleodinamica

7 - Motoridutiore rotazione tamburo
8 - Rullo di scorrimento tamburg ro-

9 - Camera di transizione fumi A) Dimensioni d'ingombro e pesi sono riferiti a configurazioni standard d'impianto e
1ﬂ~Pu'mﬂuﬂimezbna ) possono quindi subire variazioni in caso di installazioni speciali.

11 - Camera di post-combustione : ; '

12 - Bruciatore di post-combustione E]umpmﬂawrhdinmnamanhrhardiuﬁmunp.n,iin'bndndim
13 - Ventilatore di post-combustione caliKg,

14 - Sonda e termocoppia ) ) n

18 - Carrird A) Dimensions and weights refer to standard planis and so many vary in the case of
16 - Mastro evacuazione ceneri special installations. .

17 - Contenitore ceneri B) Hourly incineration capacity refers lo waste with an average L.C. V. of 300 Kcal/Kg
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IMPIANTI

B IMPIANTI TRATTAMENTO FUMI - FUME TREATMENT SYSTEMS

Il controllo delle emissioni in at-
mosfera come parte integran-
te di ogni impianto di inceneri-
mento

empre maggior attenziona si

el T bmﬁdahm in atmo-
SJEra MNorme sempre pid restrittive a ri-
guardo impongono, praticamentea in qua-
s ogni situazione impiantistica, I'adozione
di specifici sistemni di bonifica ded fumi. Le
soluzioni a tale problema possono essere
diverse ed articolate, in funzione essenzial-
mente della tipologia e della polenzialith
deflimpianto. La inea di trattamento dej
fumi, sempre integrata, ove possibile, a s-
siemi di recupero del calore, provvede
principalmente all'abbattmento del parti-
colato solico (mediania filr a tessulo o alat-
trostaticl) ed all'abbattimento dei compo-
st glogenidncl (mediante sistemi di neutra-
lzzazione ad umido, a 580C0 0 8 semisec-
co). Vengono comunque garantiti, a valle
della inea di trattamento dei fumi, | se-
guenti limiti alle emissioni:

Checking of emissions into the

atmosphere as a problem con-
nected to incineration plants.

1 ne of the mos! discussed sub-
jects in owr bmes regards
emissions info the atmosphe-
. e More and more resirictive
rubs have imposed the use of treatment
for furnes in almost every plant. The solu-
fions to this problem are various and they
can be chosen according fo the type and
the capacity of a plant.
When possible, the treatment of fumes
must be integrated with heal regenera-
ting systems. Treatmen! must eliminate
sold particles (using a woven or an elec-
irosfatic fiter), and also hydrohaloid com-
pounds {using wel, dry, or semi-dry neu-
iralization systems).
After the treatment of fumes has been
carried out we canguarantee the followng
emission limits.

16
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IMPIANTI

Il servizio di assistenza
postvendita e la polizza
assicurativa antinquinamento

All’ utilizzatore di un impianto di termo-
distruzione rifiuti si garantisce la conti-
nua funzionalila dello stesso con inter-
venli programmali di manutenzione pe-
riodica, assistita da una speciale poliz-
za RC prodotti ed antinguinamento.

After-sale service and
pollution insurance policy

The waste inceneration plant is
guaranteed for continuous operalion
with scheduled maintenance with the
back-up of a special public liabiiity
product and pollution insurance policy.






CeNERCON

IMPIANTI

Il PRESENTAZIONE DELL'AZIENDA

¢ IMPIANTI DI ASPIRAZIONE E FILTRAZIONE NEBBIE OLEOSE E VAPORI
e Reparti di pressofusione alluminio/ottone
e Aspirazioni da centri di lavoro
¢ [MPIANTI DI ASPIRAZIONE E FILTRAZIONE POLVERI
e Smerigliatura (alluminio, bronzo, acciaio, ecc)
e Stampaggio acciaio
e Scricchettatura
e Banco d'ossitaglio di qualsiasi dimensione
e Serrature anime/amine
e IMPIANTI DI ASPIRAZIONE E FILTRAZIONE FUMI
e Forni fusori (alluminio, ottone, bronzo, ghisa, acciaio)
 IMPIANTISTICA IDRAULICA INDUSTRIALE
e |mpianti idraulici, pneumatici e oleodinamici
e Filtrazione acquee
e Raffreddamento e riciclo acque
e |mpianti di rilevazione e spegnimento incendi
¢ INSONORIZZAZIONE
e APPLICAZIONI SPECIALI
e Sistemi di trasporto e travaso metalli
 IMPIANTI TRATTEMENTO TERRE
e |mpianti di lavaggio soil washing/terre
e |mpianti di essiccamento fanghi
e RECUPERO E RISPARMIO ENERGETICO
e Dissipatori e scambiatori di calore
e Refrigeratori d’acqua ad assorbimento
e |mpianti d’incenerimento max 500 kg/h
¢ IMPIANTI DI COGENERAZIONE
e SERVIZI DI ASSISTENZA E MANUTENZIONE
e Assistenza tecnica impianti (anche di altri fornitori)
e Contratti di manutenzione programmata o preventiva
¢ Riqualificazione attrezzature in pressione secondo DM 329/04

Il COMPANY PRESENTATION

e OIL FOG AND VAPOUR SUCTION AND FILTERING SYSTEMS
e Aluminium and brass die-casting department
e Suction from work stations
e DUST SUCTION AND FILTERING SYSTEMS
e Grinding (aluminium, bronze, steel, efc)
e Steel moulding
e Chipping
e (Oxygen cutting bench of all sizes
e Core tightening
e FUME SUCTION AND FILTERING SYSTEMS
e Smelting furnaces (aluminium, brass, bronze, cast iron, steel)
 INDUSTRIAL HYDRAULIC SYSTEMS
e (leodynamic, pneumatic and hydraulic systems
o \Water filtering
e Water recirculation and cooling system
e Fire detection and fire extinguishing systems
* SOUNDPROOFING
e SPECIAL APPLICATIONS
e Metal transport and decanting systems
e SOIL TREATMENT SYSTEMS
e Soil washing systems
e Sludge drying systems
e ENERGY SAVING AND RECOVERY
e Heat exchangers and dissipators
e Absorbtion water coolers
e |ncineration systems max 500kg/h
e COGENERATION SYSTEMS
e ASSISTANCE AND MAINTENANCE SERVICES
e Technical Assistance of the systems (also by other suppliers)
e (ontracts for programmed and precautionary maintenance
e Requalification of pressure equipment according to DM 329/04
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IMPIANTI

ENERCON S.r.l.

Via Fornasina, 60 ® 25080 Muscoline (BS)

Tel.: +39 0365/373193 r.a. ® Fax: +39 0365/373186
enertecnic@enercon.it



