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Il LA SOCIETE

Enercon est née en 1980 pour satisfaire les exigences particulieres
d'installation d'un groupe opérant dans le secteur de I'épuration et de
['élimination de déchets. Tres rapidement, sa structure flexible et extrémement
dynamique a trouvé sa place sur le marché de la technique des installations,
national et international. Née, tout d'abord, comme un groupe d'Ingénierie
avec la prérogative d'acquérir la commande, elle congoit I'installation et réalise
les travaux avec la collaboration d'ateliers externes, depuis 1986, elle structure
sa propre unité de production, en construisant elle-méme ses installations.
Aujourd’hui, Enercona développé une spécialisation dans le secteur des
applications spéciales pour offrir a ses clients des solutions personnalisees
pour des problemes spécifiques, en construisant des équipements et des
installations personnalisés et des prototypes. En plus de vingt ans d'activite,
Enercon s'est enrichie de connaissances techniques et technologiques,
en mettant au point une structure d'entreprise aux niveaux les plus éleves
du professionnalisme. Enercon représente un point de référence pour une
clientele qualifiée, en proposant la formule de la fourniture choisie clés en
mains, un choix qui a obtenu un tres grand SUCCES.

Il COMPANY PROFILE

Enercon was founded in 1980 to respond to the special plant requirements
of a group operating in the purification and waste disposal sector. Its elastic,
highly dynamic structure soon found a place in the plant technology market
at domestic and international level. Enercon was initially set up as an
engineering group whose tasks included acquiring the order, designing
the plant and constructing the installation with the cooperation of outside
workshops. Since 1986, Enercon has had its own production unit,
which builds the plant in its own materials, without making use of outside
companies. Today, Enercon has developed a specialization in the special
applications sector to offer its customers customized solutions to specific
problems, with the construction of made to measure equipment and plant
and prototypes. In more than twenty years of operations, Enercon has
built up technical and technological knowledge, and has set up a company
structure of the highest professional levels. Enercon is a point of reference
for demanding customers, to whom it offers a selected turnkey supply
formula which has already obtained widespread, unanimous approval.
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Des technologies diversifiées a I’avant-garde pour
la solution écologique de I’élimination des déchets
et la récupération conséquente de I’énergie.

L’ élimination des déchets est une exigence tres
importante pour de nombreux utilisateurs, ce
qui comporte des implications économiques et
logistiques mais aussi écologiques. Depuis quarante
ans, IMEF congoit et réalise des fours d’incinération de tout type et
potentiel, indiqués pour la destruction de tout matériau de déchets
Plusieurs technologies
ont été appliquées
pour I'élimination car
les déchets sont de
nature différentes ils
ont un comportement
différents  lorsqu’ils
sont soumis a I'action
dufeu. C’estjustement
a partir de cette
exigence technique
que IMEF a créer
une vaste gamme
d’installations en
mesure de répondre
aux différents besoins,
en récupérant, quand
cela est possible,
I’énergie thermique
La récupération d’én-
ergie s'effectue au
moyen d’échangeurs
de chaleur de con-
ception différente ou
qui sont en mesure
de produire de I'eau
chaude, de la vapeur
ou de l'air chaud.

B TECHNOLOGIE ET RECHERCHE - TECHNOLOGY & RESEARCH

Diversified advanced technology for an ecolo-
gical solution to waste disposal and consequent
energy recovery.

he elimination of waste is a very impartant need for
a large number of users, and has economic and lo-
gishic imphcations as well as ecological.

For forty years IMEF has been desgning and
manufaciuring incinerators of all types and capacily for the
distribufion of any kind of waste material. Various different tech-
nologies have been
applied for the dispo-
sal, singe the wasle
material varies in natu-
re and behawviour on-
ce il is set alight, With
this technical need in
mind IMEF has crea-
ted & wide range of
plants capable of sa-
tisfying the various re-
quiremenis, regenera-
ting thermal energy
where possible.

The energy regenera-
tion is achieved by
means of heat ex-
changers of varnious
designs, able fo pro-
auce hot waler, stearn
ar hot air.
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Standards de production él-
evés et haut professionnali-
sme

Des ingénieurs et des Techniciens
hautement qualifiés suivent les phases
principales de la conception, les étud-
es de faisabilité, la construction a 'usi-
ne, la mise en place et I'essai.

Les installations réalisées ( de petites,
moyennes et grandes dimensions )
sont caractérisées par des standards
de construction élevés qui les placent
a l'avant-garde dans le secteur de la
technologie.

Tous les incinérateurs sont congus et
construits conformément aux régle-
mentations spécifiques du Pays ou ils
devront étre installés. Pour I'ltalie, elles
sont conformes aux normes du DPR
915/82 et du DPR 203/88

High production standards
and professional ability.

Highly qualified technicians and angi
neers supenise the mam operalive sta-
ges, feasibilty studigs, consiruction in
the workshop, installaton and teshng
IMEF incinerator planis (small, medium
and farge) boast high producton stan-
dards which make them forerunners in
the technology of this field

All incineralors are designed and built ac-
cording fo the specific standards of the
couniry where they are lo be instalied
With regard o ltaly they conform (o the
DFR 215/82 and DPR 203/88
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M INCINERATEURS PYROLITIQUES TOURNANTS - ROTARY PYROLITIC INCINERATORS

Combustion contrélée a fai-
ble puissance calorifique

es fours de la série PYROS
CONTROL tournants ont
été congus pour répondre
a de précises exigences de
caractere écologique et énergétique. En
effet, seulement a travers un processus
initial de pyrolyse et une postcombustion
contrélée des gaz produits, il est possible
d’obtenir d’exceptionnels résultats dans
les émissions, absence totale de fumées
viables, compléte oxydation des produits
gazeux, faible contenu de poussieres.
Les fours pyrolitiques tournants sont par-
ticulierement indiqués pour la thermo-de-
struction de déchets au contenu élevé
d’humidité a faible puissance calorifique.
Le mouvement de rotation de la chambre
de pyrolyse permet une optimisation du
processus de combustion aussi bien en ce
qui concerne le potentiel de I'installation (
capacité de destruction par unité de volu-
me ) que pour ce qui concerne la qualité
des produits finis ( calcination des déchets
). Le tambour tournant est connecté a la
chambre de pyrolyse fixe de postcombu-
stion a travers un couplage rotoide a étanc-
héité pneumatique.
Tous les incinérateurs tournants sont mu-
nis d’un chargeur mécanisé pour l'intro-

duction des déchets dans la chambre de
pyrolyse et d’un dispositif automatique
pour I'’évacuation des cendres

Controlled combustion of low
calorific waste

he lumaces of the rotary
PYROS CONTROL serigs
were developed to meet
precise ecological and ener-
getic needs.

In fact, only after an initial pyrolysis pro-
cess and a controlled

of the gases produced, is if possible to
obiain exceptional emission results: a to-

O e
wdﬁf&wm{mdm
The rotating cylinder is connected lo the
fixed post-combustion chamber by a ro-
toidal coupling with a pneumalic seal,
All the rotary incineralors are equipped
with a mechanical feeder for loading the
waste info the pyrolysis chamber and an
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- Chambre de pyrolyse -
- Chargeur automatique des
déchets
- Volet d’évacuation des cendres
- Dispositif de levage du volet a
guillotine
Chariot d’évacuation des &
déchets 3
- Chambre de postcombustion
- Brlleur d’allumage
- Brdleur de postcombustion @
- Motoréducteur
10 - Ventilateur électrique
11 - Volet chargeur
12 - Cheminée
13 - Tableau de commande du four
14 - Instrumentation de contrble de
la température et des fumées
15 - Sondes de détection de tem-
pérature
16 - Analyseur de 0,
17 - Marchepied de chargement
des déchets Volume de la Dimensions d’encombrement (mm) A A CrEeie B)

18 - Centrale oléohydraulique : CIEIDED imensi irstalagion (e | Concinérat
Y/ q MODELE Eieles (6) Overall dimensions (mm) Pinstallation (kg) (k;'}'éiﬂue'?eife';

©oOo~NO® (4] W N =
1

K E _i- MODEL Pyrolisis chamber Longueur Largeur Hauteur Weight (Kg) Incinerator
volume (m°) Length Width Height capacity (Kg/day)

- Pyrolysis chamber

. Automatic waste loader
Ashes discharge door
Lifting unit for sash-door PR9 9 10500 5000 6550 34500 3000

- Ashes evacuation trofley
Post-combustion chamber

. Ignition burner PR12 12 11800 5000 6550 38500 4000

- Post-combushon burmer

- Drive gear motor

- Electric fan

- Loading door

- Chimney

« Furnace conirol board

- Instrumentation for temperalure-
and smoke control

PR6 6 9000 4800 6550 29800 2000

PR15 15 13000 5200 6550 48000 5000

LM~ G100~ Oty & LRy —

A) Les dimensions d’encombrement et les poids se référent a des configurations
standards d’installation et ils peuvent donc subir des variations en cas
d’installations spéciales.

. Temperature measuring probe B) La capacité journaliére d’incinération se référe aux déchets avec un p.c.i. de
. 0, analyser 2000/2500 kcal/kg

- Waste loading footboard A) Overall dimensions and weights refer to standard plani configurations and may

- Qleodynamic gearbox therefore be varied for special installations.
B) Daily incineration capacity refers to waste with L.C.V. of 2000/2500 Kcal/Kg

Fy
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B INCINERATEURS A SOLE CHAUDE - HEATED HEARTH PYROLITIC INCINERATORS

Incinérateur breveté de
type statique pour I’élimin-

ation de déchets a hauteur
teneur d’humidité et com-
position des matiéres pre-
miéres extrémement variable.

a « sole chaude » permet la

déshydratation rapide des

déchets les plus difficiles

et leur incinération avec un
faible apport de combustible auxiliaire.
La scorification des matériaux s’ef-
fectue de maniére parfaite et uniforme
grace a la conformation spéciale de la
chambre de combustion qui est réalisée
en deux sections distinctes entre elles,
superposées et interconnectées a tra-
vers un systéme de conduits sous for-
me de canaux, dans la partie inférieur
se trouve le déclenchement d’allumage
et dans la partie supérieure, la chambre
de pyrolyse.
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La chambre de postcombustion des fu-
mées, comme pour tous les autres types
d’incinération, est réalisée dans un corps
séparé de la Chambre de pyrolyse et elle
est dimensionnée selon les parameétres
opérationnels prévus par les reglementat-
ions spécifiques en vigueur.

Ces installations peuvent etre, elles aussi,
fournies avec la ligne de chargement des
déchets et de d’évacuation automatique
des cendres.

Patented incinerator of the
static type for the disposal of
waste with a high moisture
content and coming from dif-
ferent sources.

he “heated hearth’ ensures
the rapid dewatering of the
most difficult waste and its
successive incineration, de-
spile using very litle auxiary fuel.
Pyrolysis of the material is perfect even
thanks o the configuration of the combu-
shon chamber wich consists of 2 distinct
sectons that are supenimposed one abo-
ve the other and inferconnected by a sy-
stern of channel ducts; the lower one s the
starting fumace, and the upper one the py-
rolvsis chamber,

The chamber for the post-combu-
stion of the smoke, as in all the other
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incinerator fypes, (s manufacturad as a
saparate body from the pyrolysis cham-
ber and its size depends on the opera-
tion parameters called for in the specific
slandards in force
These incineratars may also be furnished
complete with a wasle loading line and
an aulomatic ashes discharge

| =

1 - Chambre de pyrolyse |

2 - Volet d’évacuation des cendres U_ i

3 - Sole chaude

4 - Chargeur de déchets ( en op-

tion)

5 - Dispositif pour I’expulsion des

cendres ( en option)

6 - Brdleur d’allumage .., )

7 - 1% Brileur de postcombustion — e e pimensions diencombrement (mm) Podstolde | Capacite

8 - 2¢ Brileur de postcombustion ( pyrolyse () Overall dimensions (mm) ke | ke/collerette)

éventuel MODEL . gl B) i

9 - Chambre)de postcombustion Py’:ﬁ'ﬁ.ﬂ}%be’ Lf:ﬁ;fh" ‘ L:/r,%::r F::;e,:r Weight (Kg) caplggt';/e(r;;%ay)
10 - Ventilateur électrique
11 - Tableau de commande 2300
12 - Volet a guillotine PSC1 1 (5500) 1600 1600 6100 400
13 - Centrale oléohydraulique
14 - Collecteurs d’air secondaire PSC2 2 éggg) 2100 2000 8900 700
15 - Collecteurs d’air primaire
16 - Instrumentation de contréle 3000

des fumées PSC3 3 (6250) 2100 2000 10100 1000

: PSC4 4 000 | 2200 | 2100 12400 1300

[ K =5 Y
PSC6 6 2220 2350 2400 17000 1800

1 - Pyrolysis chamber (6550)

2 - Ashes discharge door
3 - Heated hearth PSC8 8 gggg) 2800 2850 24000 2300
4 - Wastle loader

5 - Ashes expulsion unit (optional) 4350

6 - Ignition burner PSC10 10 (8450) 2800 2850 28000 2900

7 - 15! post-combustion burner

8 - 2nd post-combustion burner A) Entre parenthéses, les valeurs d’encombrement avec le brileur ;

9 - Post-combustion chamber B) La hauteur ne tient pas compte de I’'encombrement du dispositif de postcombustion
10 - Electric fan qui peut avoir un développement vertical ou subhorizontal selon les besoins
11 - Control board d’installation
12 . Sash-door C) La capacité journaliére d’incinération se référe aux déchets avec un p.c.i. de
13 - Oleodynamic gearbox 2000/2500 keal/kg
14 - Secondary air colleclors A) Figures in brackets include the feeder
15 - Primary air collectors B) Height does not include the dimensions of the alterburner which can be placed
16 - Smoke conirol instrumeniation vertically or horizontally according to the installation requirements

C) Daily incineration capacity refers to waste with L.C.V. of 2000/2500 Kcal/Kg.
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M INCINERATEURS PYROLITIQUES STATIQUES - STATIC PYROLITIC INCINERATORS

Flexibilité de gamme a fai-
ble colt pour les besoins les
plus variés d’incinération des
déchets.

e type d’incinérateur offre de
considérables possibilités
d’applications envers toutes
les activités qui comportent,
comme résultat du processus de pro-
duction, la formation d’une certaine quanti-
té de déchet qui ne peuvent pas etre utilisés
si ce n’est sous forme canonique. Associé
a un récupérateur de chaleur, I'incinérateur
représente une alternative avantageuse et
‘économique aux installation thermiques
traditionnelles.
La production de la IMEF est tres diversi-
fiée et couvre tous les besoins du marché.
En effet, des installations sont proposées,
avec une capacité de volume qui va d’un
minimum de 0,5 m®a un maximum de 15 m?.

A versatile range, moderately
priced, for the widely varying
needs of waste incineration.

his type of incinerator offers
a wide range of application
in all activibies invoiving, as a
result of the production pro-
cess, the formation of iarge quantities of
waste which could not otherwise be
used, except in calorific form. Together
with a heal recuperalor, the incinerator
provides an advantageous and econo-
mi¢ affernative o conventional thermal
plants

The IMEF production is widely diversiied
o meet all the needs of the marketl. We
can make planis that have a capacity vo-
lume ranging from a minimum of 0,5 m?*
fo a maximum of 15 m’,
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1 - Pyrolysis chamber

2 - Mechanical feeder (optional)
3 - Loading door

4 - Ashes discharge door

5 - Ignition burner

& - Eleciric fan

7 - Control board

8 - Qleodynamic gearbox

g - Combustion air duct

10 - Post-combustion air guct

11 - Post-combustion chamber

12 - Post-combustion burner

13 - Thermocouple

14 - Instrumentalion angd combustion

contral
15 - Chimney
16 - 0. measuring probe

= ———— =
L E G E N D E ;O;:r:;::; Di ions d’enco (mm) Poids Capacité d’incinération ( kg/collerette ) .
wopELE | %€ ‘m’g'yse Overall dimensions (mm) i totalde Incinerator capacity (Kg/day)
1 - Chambre de pyrolyse AL A B| (ko) x
. [ : Pyrolisis Longueur Largeur Hauteur cal/kg keal’kg keal’kg
2 - Chargeur mécaniss (en option) ramiar | g | v | Ve [woomea] 20, | | a0
- volume (m’]
4 - Volet d’évacuation des cendres
5 - Brileur d’allumage PS0,5 0,5 1400 1300 1500 4500 40 30 25
6 - Ventilateur électrique
7 - Tableau de commande 2000
, . PS1 1 1600 1600 5950 60 40 30
8 - Centrale oléohydraulique (5400)
9 - Collecteurs d’air de combustion 2100
10 - Collecteurs d’air de postcombus- PS1,5 1,5 (5500) 1750 1620 7400 90 50 85
tion
11 - Chambre de postcombustion 2150
12 - Brileur de postcombustion PS2 2 (5750) 2000 1820 8300 110. 80 50
13 - Thermocouple
14 - Instrume_ntatlon et contrdle de PS3 3 2450 2100 1960 9800 150. 100 65
combustion (5950)
15 - Cheminée 2850
16 - Sonde de mesurage 0, PS4 4 6350) | 240 2120 | 12100 | 180. 115. 80
PS5 5 (gggg) 2550 | 2220 | 13800 | 220 140 100
PS6 6 gggg) 2600 | 2220 | 16200 | 250 160 120
PS8 8 (%gg) 3000 | 2850 | 21500 | 350 210 145
ps1o | 10 (glgg) 3150 | 2850 | 25000 | 450 260 190

A) Entre parenthéses les valeurs d’encombrement avec le chargeur.

B) La hauteur tient compte de ’encombrement du dispositif de postcombustion qui peut avoir un
développement vertical ou subhorizontal selon les besoins d’installation.

C) La capacité horaire d’incinération se référe a un fonctionnement discontinu de I'installation.

A) Figures in brackets include the feeder.

B) Heihgt does not include the dimensions of the post-burner wihich may be placed vertically or horizon-
tally, according to the installation requirements.

C) Hourly incineration capacitu refers to discontinuous use of the plant.

10
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B RECUPERATION D’ENERGIE - ENERGY RECOVERY

La caractéristique particuliére
des fours pyrolitiques est juste-
ment cette adaptabilité spécif-
ique a la récupération d’énerg-
ie a travers les échangeurs de
chaleur

économie d’utilisation des
incinérateurs  pyrolitiques
ne s’obtient pas seulement
lors de la phase initiale du
processus a travers une faible consom-
mation de combustible et d’énergie
électrique, mais elle s’exprime princi-
palement au cours de la phase finale a
travers les récupération de chaleur et
Iutilisation de celle-ci sous les différent-
es formes qui ont été décrites, outre les
avantages économiques que comporte
I’élimination des déchets.
La température des fumées apres
le réacteur est supérieur a 950 °C,
récupérer cette chaleur signifie utiliser
une source d’énergie pratiquement gra-
tuite. Les hautes températures des gaz
en sortie et faible entrainement des par-
ticules permettent en effet la réalisation
d’échangeurs de chaleur trés compacts
et a rendement élevé.
Les installations de récupération de
chaleur peuvent etre congues et réalis-
ées en tant qu’intégration de systémes
existants ou comme de véritables cen-
trales autonomes de production.

The main feature of pyrolitic
incinerators is that they are
for ener-

specifically
gy regeneration by use of heat
exchangers.

yrolitic incinerafors are not
only economical to use at the
initial phase of production,
with their low fuel and elec-
{ric energy consumption, bul, above all,
in the final phase by using heal regene-
ration in its various different forms, as
mentioned earlier, in addition lo the eco-
nomic benefits deriving from the dispo-
sal of the wasle.
The smoke temperature after the reac-
for is over 850 °C; to regenerale this heat
is o exploit a practically free source of
energy. The high temperatures of the re-
leased gases and the low particie enfrain-
ment aliow for the use of very compact,
highly efficient heal exchangers.
The heat regeneraling plants can be de-
signed and built to integrate with alrea-
dy existing systems or lo function as in-
dependent production centres.
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QUANTITE D’ENERGIE RECUPERABLE
DE LA COMBUSTION DES DECHETS SOLIDES

QUANTITY OF ENERGY TO BE
OBTAINED FROM SOLID WASTE @

%
4200 o '#P
3300 ﬁ,ﬁ"
&
2500 -
&
1600 =
1300 =
1200 =
1000 _ _ Energie récupérable (Kcal/h x 109)
] &1 Ensrgy 10 be obtaned (Kealh » 104
850 =
_ Economie de combustible (kg/h)
650 = Fuw anvng ()
B0 - —aa Puissance calorifique (Kcal/ kg)
1 Produoed see (K
1 Vapeur produite (kg/h)
B0 - Waste heating power [Koal®g)
YA VIV T/ ,
160 = - ————
ey :
élimination des déchets (kg/h)
50 100 200 300 400 500 G00 TOQB0O0 1000 1200 waste disposal (Kgh)

Utilisations  diverses de Different uses for the regene-
I’énergie thermique récupérée rated thermal energy

La source d’énergie la plus économique est The most economic energy source co-
issue justement de I'élimination des déchets mes from the disposal of waste products.
produits par chaque processus. Au moyen Using incinerator furnaces and hear re-
de fours d’incinération et de récupérateurs generators if i possible fo re-use precious
de chaleur, il est possible de réutiliser la energy

précieuse énergie. The energy conlained in the waste & trans-
L'énergie contenue dans les déchets se tran- formed in the most economical and appro-
sforme de la maniére la plus économique et priate manner for the needs of the cusio-
adaptée aux besoins de I'utilisateur : mer

- eau chaude ou surchauffée a utiliser dans — hot or superheated water for use in the
les services o dans les processus de pro- mewm [NOCESSES,
duction ; - steamn for technological uses,

- vapeur pour les utilisations technologiques ; — hot air, to be integrated with the hea-
- air chaud pour I'intégration de systémes de ting systems

chauffage

12



Installation au fonctionne-
ment continu pour les poten-
tialités les plus élevées

La ou il faut un service continu de I'in-
stallation ( 24 heures par jour), au lieu
d’utiliser un four pyrolitique ( et donc
a fonctionnement discontinu ), il fau-
dra prévoir I'utilisation d’un incinérat-
‘eur & combustion stoechiométrique.
A ce sujet, IMEF a mis au point une
ligne d’incinérateurs tournants conti-
‘nus, particulierement indiqués pour
la thermo-destruction des déchets
spéciaux en général ( hospitalier,
industriels ) et toxico-nocifs.

Ces incinérateurs, série RCO, sont
essentiellement articulés par :

- une téte avant fixe qui comprend

le systéme de chargement et de
dosage des matériaux, le groupe

-

d’allumage, le circuit de destruction
de I’air primaire de combustion :

- un tambour rotatif ;

- une chambre arriére fixe de
connexion rotoide entre le tambour et
le dispositif de postcombustion.

A cette chambre est associé le
systeme de déchargement, d’extinc-
tion et d’extraction en continu des
déchets ;

- une chambre de postcombustion
des fumées dimensionnée en fonc-
tion des parameétres opérationnels
configurés

CeNERCON
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M INATALLATIONS ROTATIVES EN CONTINUE - CONTINUOUS ROTARY PLANTS

Continuous VP plants functio-
ning for best potentialities

g mn here a non-sfop planl servi-
'4 WA S | ce s required (24hrs a cay)
V '1 it is advisable fo use a stor-
S chiometric combustion incl-
nerator rather than a pyrolitic furnace
which cannot be used continuously
Aware of this need IMEF has crealed a
series of non-stop rotaling incinerators,
particularly suitable for thermo-destruc-
tion of any special waste (hospitals, in-
dusiries, elc.), even loxic and harmiul
wasle.
These incinerators (senes RCO) are com-
posed of:
— a front fixed head including loading
and a materials dosage system, an ignk
tion device, and a destruction circuit for

13
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Le controle du processus de
thermo-destruction

Aujourd’hui, on demande que des
installations de ce type soient gérés
globalement, c’est pourquoi [’utilisation
de systémes informatiques de contréle
pour tout le cycle de thermo-destruction.

Inceneration process control

Today the need for global control of this
tvpe of plant has led to the use of com-
puterized systems lo keep the entire
processing cycle monitored.

-
I




- the combustion of primary air;

- a rotating drum;

- a rear fixed chamber to provide a
rotating connection between the drum
and the post-combustor. This chamber
is also connected toan exhaust system,
extinction and continuous removing of
ashes;

- a fume post-combustion chamber,
sized according to the imposed opera-
tional limits.

CeNERCON
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- Loader

- Guilioting haich

- Rotary drum

- lgnition burner

- Air-fan for combustion air

- Oleodynarmic unit

- Drurmn rotation moloreducer
- Roller for rofary drum sfiding
- Flue-gas passage chamber
- Inspection hatch

- Post-combustion chamber
- Post-combustion burner

- Post-combustfion air-fan
- Thermocouple

- Chimney

- Ash slag conveyor

- Ash conltainer
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11

13

- Chargeur

- Volet a guillotine

- Tambour rotatif

- Brlleur d’allumage

- Ventilateur d’air de combustion

- Centrale oléohydraulique

- Motoréducteur de rotation du tambour
- Rouleau de coulissement du tambour

rotatif

- Chambre de transition des fumées
10 -

Volet d’inspection

- Chambre de postcombustion
12 -

Brileur de postcombustion

- Ventilateur de postcombustion
14 -
15 -
16 -
17 -

Sonde et thermocouple
Cheminée

bande d’évacuation des cendres
conteneur de cendres

IMPIANTI
R
-
o—H-| I |
&— |
(&
® ' Pt iR Lo J
o e & —_— e — -
S g
N B O (LK m
w7 1 R
L — -:__‘__ 3 \ |
@ L -—l—'-—i-@@(l) l)g ® ®
Dimensions d’encombrement (mm) L} N Capacité
MODELE Overal dmensans (mm) Poids (kg) il
MODEL Longueur Largeur Hauteur Weghd (Kol e
Length W Heght capacty (Ko
RCO 300 11500 | 2800 | 6500 40,000 300
RCO500 | 14.000 | 2800 | 6.500 60.000 500
RCO 800 16.000 | 3.300 | 6.500 98.000 800
RCO 1000 | 165000 | 3.500 | 6.500 120.000 1000

A) Les dimensions d’encombrement et les poids se référent a des configurations
standards d’installation et ils peuvent donc subir des variations en cas d’installations
spéciales.

B) La capacité horaire d’incinération est retentée a déchets avec un p.c.i. moyen
de 3000 Kcal/kg

A) Dimensions and weighls refer fo standard plants and so many vary in the case of
special nstallations

8) Hourly incineration capacity refers lo wasle with an average L.C .V of 300 Kcal/Ki
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M INSTALLATIONS DE TRAITEMENT DES FUMEE - FUME TREATMENT SYSTEMS

Le controle des émissions dans
I’atmosphére comme partie in-
tégrante de chaque installation
d’incinération

ne attention toujours plus

grande a été portée, au

cours de ces dernieres an-

nées, au probléme des ém-
issions dans I’atmosphere. A ce sujet,
des normes toujours plus restrictives
imposent, pratiquement dans chaque
situation d’installation, I’adoption de
systemes spécifiques d’assainissement
des fumées. Les solutions a ce pro-
bléeme peuvent etre différentes et arti-
culées, en fonction essentiellement du
type et de la puissance de I'installation.
La ligne traitement des fumées, toujours
intégrée, ou cela est possible, a des
systemes de récupération du cathare,
pourvoit principalement I'abattage des
particules solides ( au moyen de filtres
en tissu ou électrostatiques ) et a I'abat-
tage des composés halogénohydriques
( a travers des systemes de neutralisa-
tion a humide, a sec ou a semi-sec ) De
toute maniére, en aval de la ligne de
traitement des fumées, les limites sui-
vantes aux émissions sont garanties.

Checking of emissions into the
atmosphere as a problem con-
nected to incineration plants.

M&s haua' mpmed' the use of reatment
for furnes in almost every plant. The solu-
fions to this problem are various and they
can be chosen according fo the type and
the capacity of a plant.

When possible, the traatment of fumes
must be integrated with heat regenera-
ting systems. Treatmen! must eliminate
soiid particles (using a woven or an elec-
trostatic fiter), and also hydrohaloid com-
pounds {using wel, dry, or semi-dry neu-
iralization systems).

Afler the treatment of fumes has been
carried oul we canguaraniee the following

emission limits.
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Le service d’assistance apreés-
vente et la police d’assurance

antipollution

A Uutilisateur d’une installation de
thermo-destruction de déchets, nous
garantissons la fonctionnalité continue
de celle.ci avec des interventions
programmeées de maintenance périodique,
assistée d’une police d’assurance spéciale
de produits et anti-pollution.

After-sale service and
pollution insurance policy

The waste inceneration plant is
guaranteed for continuous operalion
with scheduled maintenance with the
back-up of a special public liabiiity
product and pollution insurance policy.

CeNERCcON
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1 - incinérateur

2 - Chambre de postcombustion

3 - Arrét d'urgence

4 - Echangeur-récupérateur de chaleur
5 - Filtre dépoussiéreur

6 - Conteneur de poussiéres

7 - Vanne de partialisation

8 - Aspirateur des fumées

9 - Trempe

10 - Tour de lavage des fumées

11 - Réservoir NaOH

13 - Réservoir de recirculation de la solution
13 - Cheminée
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Il PRESENTATION DE L'ENTREPRISE
o INSTALLATIONS D'ASPIRATION ET DE FILTRATION DES BROUILLARDS
D'HUILE ET DES VAPEURS
e Ateliers de moulage sous pression aluminium/laiton
e Aspirations des centres d'usinage .
 INSTALLATIONS D'ASPIRATION ET DE FILTRATION DES POUSSIERES
e Pongage (aluminium, bronze, acier, etc.)
e Estampage acier
e Fcaillage
e Banc d’oxycoupage de toute dimension
e Débourrage )
 INSTALLATIONS D'ASPIRATION ET DE FILTRATION DES FUMEES
e Fours de fusion (aluminium, laiton, bronze, fonte, acier)
o INSTALLATION HYDRAULIQUE INDUSTRIELLE
e |nstallations hydrauliques, pneumatiques et oléohydrauliques
e Filtration des eaux
e Refroidissement et recyclage des eaux
e Installations de détection et d'extinction incendies
* INSONORISATION
e APPLICATIONS SPECIALES
e Systemes de transport et de dépotage des métaux
o INSTALLATIONS DE TRAITEMENT DES TERRES
e |nstallations de lavage soil washing/terres
* Installations de séchage des boues
e RECUPERATION ET ECONOMIE D'ENERGIE
e Dissipateurs et échangeurs de chaleur
e Réfrigérateurs d’eau a absorption
* Installations d'incinération max 500 kg/h
o INSTALLATIONS DE COGENERATION
e SERVICES D'ASSISTANCE ET DE MANUTENTION
e Assistance technique des installations (aussi des autres fournisseurs)
e Contrats de manutention programmeée ou préventive

e Requalification des appareils sous pression conformément au DM 329/04

Il COMPANY PRESENTATION

e OIL FOG AND VAPOUR SUCTION AND FILTERING SYSTEMS
e Aluminium and brass die-casting department
e Suction from work stations
e DUST SUCTION AND FILTERING SYSTEMS
e Grinding (aluminium, bronze, steel, efc)
e Steel moulding
e Chipping
e (Oxygen cutting bench of all sizes
e Core tightening
e FUME SUCTION AND FILTERING SYSTEMS
e Smelting furnaces (aluminium, brass, bronze, cast iron, steel)
 INDUSTRIAL HYDRAULIC SYSTEMS
e (leodynamic, pneumatic and hydraulic systems
o \Water filtering
e Water recirculation and cooling system
e Fire detection and fire extinguishing systems
* SOUNDPROOFING
e SPECIAL APPLICATIONS
e Metal transport and decanting systems
e SOIL TREATMENT SYSTEMS
e Soil washing systems
e Sludge drying systems
e ENERGY SAVING AND RECOVERY
e Heat exchangers and dissipators
e Absorbtion water coolers
e |ncineration systems max 500kg/h
e COGENERATION SYSTEMS
e ASSISTANCE AND MAINTENANCE SERVICES
e Technical Assistance of the systems (also by other suppliers)
e (ontracts for programmed and precautionary maintenance
e Requalification of pressure equipment according to DM 329/04
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ENERCON S.r.l.

Via Fornasina, 60 ® 25080 Muscoline (BS)

Tel.: +39 0365/373193 r.a. ® Fax: +39 0365/373186
info@enercon.it

www.enercon.it



